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Napomene:

1.Sve ivice, za koje nije naznaceno, oboriti 0,5/45°
2.Tolerancija poloZaja osa otvora +0,2
3.Tolerancije slobodnih mera prema:

a) ISO 2768, Deo 1, Tabela 1, klasa tolerancije m
b) ISO 2768, Deo 2, Tabela 4, klasa tolerancije K
4 Kvalitet obradjenih povriina prema ISO 1302
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0,5x45°

ODOBRENO ZA IZRADU

HE _ s | Pogled "B"

HVOW_OQ :O: Uﬂﬁﬁ_._ :w: Napomena:

Sve ivice za koje nije naznadeno, oboriti 0,5x45%
Sve nenaznadene radijuse izvesti sa zaobljenjem R=10
Tolerancija poloZaja osa otvora £0,2
Tolerancije slobodnih mera prema:

a) ISO 2768, Deo 1, Tabela 1, klasa tolerancije m
4 1+ g b) ISO 2768, Deo2, Tabelad, Klasa tolerancije K
X3 5. Kvalitet obradenih povrsina prema ISO 1302

? Mere uokvirene sf____] . uneti u izvestaje o izvrSenim kontrolama
proizvodaca.

6. Nakon zavarivanja plogica (poz. 2) za sponu, termicki obraditi spone
odzarivanjem na 650° i ispitati zavare na prsline prema vaZe¢em
standardu.
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MATERIJAL: G20Mo5+QT, EN 10213-2, stepen kvaliteta 3, W.Nr. 1.5419
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